
Технологічна оснастка для   токарних

та круглошліфовальних верстатів

Необертові центри

Плаваючий (підпружинений) 

передній центр. Жорсткі центри



Обертові  центри



Повідкові центри

 

Сила для вдавливания поводков в торец 

обрабатываемой заготовки: 
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Самозатискні повідкові патрони 



Універсальні самоцентрівні

спірально-рейкові патрони



Універсальні планшайби і хомутики



Патрони з механізованим приводом

Клиновий 

механізований

 патрон

Клино -рейковий 

механізований

патрон

Притискний

механізований

 патрон



Мембранні патрони з

механізованим приводом



Магнітні і електромагнітні патрони

Електромагнітні патрони 
Патрон з постійним 

магнітом 



Люнети

Рухомий самоцентрівний люнет  з гідроприводом



Цангові патрони і розтискні оправки 

с механізованим приводом
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