JNEPXKABHII YHIBEPCUTET "YKIUTOMUPCHKA ITOJITEXHIKA"

Kadeapa rippuunx TexXHoJI0Tid 1 OyaiBHUIITBA iM. mpod. bakka M.T.

PO3SPATHO-IMIIYJIbCHA TEXHOJIOI'TA.
BUIINJIIOBAHHA BAPOBMMU MAIIIMHAMM.
BIJIOKPEMJIEHHA bJIOKIB

Tema 5

JIEKTOp K.T.H., JOIIEHT
ITABJIOB €Bren €BreHiioBuy



pyI?IHyBaHH;{ TIPCHKUX TMOPIJI MOJISATAE Y

BUKOPHUCTaHHI e(PeKTy BH6yX0B01 I1i KaHaIly po3psny npu
€JIEKTPUYHOMY MPOo0OO01 Marepiaay 3a JOMOMOTOIO IMITYJIbCY BUCOKOI

HaIpyTH.

po3psagy

piauHa

TBEpAE

pPYWHYBaHHSA

yAapHi
XBUNi

kawan /
po3psiay
Cxema eJIEKTPUMYHOIO NMPO0OI0 NMPHU PYHHYBAHHI KAMEHIO
€JIEKTPOIMITYJILCHUM CIIOCOO0OM

I[TEPEBAI'U :

HaBaHTa)keHHSI TBEPJOTO TLJIa B1I0YBAETHCS
3CEpPEIMHU, TOOTO MEPEBAKHO
HaIPY>KEHHSMHU PO3TATY 1 3CYBY, a HE
CTHCKY, SIK y TPaJIULIHHUX Criocobax

PYHHYBAaHHS.

MiiHICTh MaTepiajiiB Ha PO3TAT 1 3CYB
1ctoTHO (B 10—30 pa3iB) HMKYa MIITHOCTI Ha
CTHUCK.

IMnyJIbCHE pYyMHYBaHHS YCYBa€ 3HAYHY
BUTpPaTy €HEPT1i Ha IJIACTUYHY Ae(POopMaIliio
1 YMOXKJIMBIIIOE€ KOHIICHTPYBAHHS BEJIMKUX
MOTY>KHOCTEH IPU HEBUCOKUX BUXIJIHUX
KIJIbKOCTSIX €HEeprii.

BiacyTHICTh POMIKHOI TpaHCpopmalii
€HEeprii 103BOJISI€E YHUKHYTH 3HAYHUX 11
BTpAT.



EJEKTPOIMIIVJIIbBCHE PO3KOJIIOBAHHA KAMEHIO

3M1MCHEHHSI  €JIEKTPOIMITYJIbCHOTO  PO3KOJIIOBAHHA  HPUPOIHOIO
KaMEHI0 MOXJIMBE CJICKTPOJAMHAMIYHUM @00  EJIEKTPOTEPMIYHUM
CIoco0aMu.

EnexkrpopuuaMiudi crocodu pPO3KOIOBAHHS KAMEHIO IPYHTYIOTHCS
Ha BHUKOPUCTAHHI €JIEKTPUYHOrO IMpoOoro. ICHye naBa MeToau
CICKTPOAMHAMIYHOIO pyHHYBaHHS. Mpo0iil 0e3mocepeHbO B T1PCHKIM
nopoal abo mpoOii uepe3 pIAMHY HaJ ITOBEPXHEH IIOPOAH, sKa

PYHMHYETBCS.

[Ipo6iii no nopooi BiA0OyBa€ThCsl BHACTIOK TUHAMIYHOIL i1
CJICKTPUYHOTO PO3PSIAY B HOPO/II, IO IPUBOJIUTH J0 il
PO3TPICKYyBaHHS 1 pO3PUBY M0 JIiHII KaHATy MPOOOIO.

[Ipobiti 6 piouri IOB'SI3aHUM 3 TaK 3BAHUM €JIEKTPOT1IPaBIIYHUM
edexToM. BHaciiok po3psiy B piiMiHi BUHUKAE MOTYKHA Y/IapHa
XBUJIS, KA J1€ Ha TIPChKY MOPOAY Ta PYMHYE ii.

PO3PA/THO-IMIIYJIBCHA
TEXHOJIOI'TA



* EJIEKTPOIMIIYJIBCHE PO3KO/TIOBAHHSA KAMEHIO

Cxema pyHYBaHHSI IPUPOAHOI0 KaMEHIO
€JIEKTPOriApPoiMIyJIbCHUM CIIOCO00OM:

a — ni020MmMosKa CimKu wnypie; 6 — npoyec po3KoaBAHHS KAMEHIO

PO3PA/THO-IMIIYJIBCHA
TEXHOJIOI'TA

TexHoJOriss pyMHYBaHHA KaMEHIO:

| B macuBi abo 6J1011i OYpSTH
BEPTUKAJIbHI IIIIYPU AlaMETPOM 42—50
MM,

[] mmypu 3a1moBHIOIOTH BOAOIO 1 B HUX
YCTAHOBJIIOIOTh BUIIPOMIHIOBa4l eHepril
eJIEKTPOPO3PAAHOl YCTaHOBKHU;

[] momaeThes MOTYKHUU IMITYTbCHUH
eJIEKTPUYHUI PO3PsAJI, BHACTIIOK SIKOTO
BiIOYBA€THCA PO3KOJIIOBAHHSA IIOPOJIH;

[] IuKJI HOBTOPIOETHCA HA HACTYITHIN
I'pYII IIIIYPiB;

L] pyiiHyBaHHS 3A1CHIOETHCS
IIOCJIIIOBHO Bifl KpaiB A0 cepearuHu
OJIOKA.



METOAA EJEKTPOTEPMIYHOI'O ITPOBOIO

//////

M

PyiiHYBaHHA TPCbKHUX MOPIJ eJIeKTPOTEPMiYHUM
BHCOKOYACTOTHUM KOHTAKTHMUM METOJAOM NPH PO3TAIYBAHHI
€JIEKTPOAIB 3 NPOTHJIEKHUX CTOPIH (@) TA 3 OTHOI CTOPOHH
nopoau (0):
1 — ecenepamop enexmpuunoco cmpymy pisHoi uacmomu;
2 — enekmpoou,

3 — Haepima cmpymom OLISAHKA NOPOOU, O€ BUHUKAU PYUHIGHI

HANPYHCEHHS

EjexkTporepMivHi crocoou
PO3KOIIOBAHHS KAMEHIO
NOAUISIFOTHCS. HAa HACTYIIHI:

CJICKTPOTEPMIYHUU TTPOO1id

€JICKTPOTEPMIYHE HArp1BaHHS.



* EJIEKTPOIMIIYJIIBCHE PI3AHHSA KAMEHIO

Enexrpoimnynscuuii (EI) cnocid p13aHHs KaMeHIo
I'PYHTYETHCSA Ha CTBOPEHHI €JIEKTPUYHOIO PO3PSITY
MIX JIBOMA €JIEKTPOJAAMH, SIK1 O€3YIIMHHO
IEePEMIIIYIOThCS IT1]] IIApOM BOJH 3a 3aJaHO0
TPAEKTOPIEIO

ExcnepuMeHTaIbHI JOCTIIKEHHA MPOIECY

Pi3aHHSA KAMEHIO €JIEKTPOIMITYJIbCHUM METOA0M

PO3PA/THO-IMIIYJIBCHA
TEXHOJIOI'TA

IIpoiec pizaHHa milaHUKA
3a eJIEKTPOIMIIYJIbCHUM
CIIOCO0OM



* EJIEKTPOIMIIYJIIBCHE PI3AHHSA KAMEHIO

Hanpagjene
PO3KOJIIOBAHHA
(macepyBaHHs1) 0J10Ka
rpaHiry

i3 3aCTOCYBAHHSAM
TPbOX
CHEeProBUAIAIOYMX
BY3JIiB

TexHiuHa XapaKTepUCTHKA MOOJIBHUX €JIEKTPOPO3PATHUX
yeraHoBok "YEM-200" Ta "YEI'-30"

"
ITapameTpu "YEM-200" :3;(];:{ )
ITory:xkxHiCcTH, KBA, He OlibIIe 6 7,5
Hamnpyra 3apaa:xaHHA KOHJAEHCAaTOpiB, kKB 70 5 710 10
KijibKicTh KaHAJTIB 4 1
Paniyc aii, m 710 30 710 30
Maca yCTaHOBKHU 3 KOHTETHEPOM, KT 3500 1500

IIpOAYKTUBHICTh YCTAHOBKH, M3/TO/;:
— IIpU pyHHYBaHHI TIPCHbKUX MOPIiJ 20—-30
— IIpU pyHHYBaHHI 3a/1i300€TOHHUX KOHCTPYKIII

1,0—1,5

PO3PA/THO-IMIIYJIBCHA
TEXHOJIOI'TA

IlinroToBKa PyHAAMEHTY A0
PO3KOJIIOBAHHS



TIPHUALITBO — OYpIHHA CBEPIJIOBHUH OyAb-SKOTO J1amMeTpa 1
npoduIto, MPOXOoAKa BHUPOOOK, ApOOJCHHSA HEradapury,
PO3MIILHEHHS Py B Opoliecl iX 30arayeHHs, BiJOKPEMIICHHS
KPHUCTAaJB JOPOTOI[IHHOIO KaMiHHS 13 BMICHUX MOPIJI;

KaMEeHEeOoOpOoOHa rajry3p — macepyBaHHs OJOKIB MPUPOIHOTO
KaMEHIO, HerabapuTiB, PO3KPUBY POJOBUI KOPUCHHX
KOMIAJIMH 1 BAJIYHIB U1 HOJAIBIIOTO iX PO3MWIIOBAHHSA, a

TaKO>X BUTOTOBJICHHS T€CAaHUX BUPOOIB;

OymiBelbHa  rajxy3b  —  OOpoOKa  HEKOHIMIIIMHUX
3aJ11300€TOHHUX KOHCTPYKIIIH, 1X JEMOHTAX;

XiM14Ha TTPOMHUCIIOBICTh — E€JIEKTPOPO3PsIAHA aKTHUBAIIlS;

HayKOBI JIOCHI)KEHHS B Te€OJIOTli — TMOAPIOHECHHS 3pa3KiB
TIpCBKMX TIOP1 3 METOK BHBYEHHS MIHEpaJorii 1

nerporpadii reoJoriyHuX 00'€KTIB.

PO3PA/THO-IMIIYJIBCHA
TEXHOJIOI'TA

HAIIPAMU
BUKOPNUCTAHHA
EJIEKTPOIMIIYJIBCHOI'O
METOY



+ KoncrpykTtuBHa cxema kameHepi3Hol MamnHu CMP-028:

1 — paMa; 2 — KkabiHa; 3 — esnekrpomiada; 4 — Kojeca; 5 — pelku; 6 —
JIOMKparTu; 7 — ro I/IBOHTaJIbHa ¢dpiza; 8 — KOHCOIB KleJIeHHH (I)pesu 9
— BEPTUKaJIbHA (PPi3a; 10 — BIANWIIOBAHUM OJIOK; 11 — BepTUKAJIbHUU
IIO/IOBKHIM IIPOIIMB; 12 — FTOPU30HTAJIBHUU HOJOBKHIN IIPOIINB

3MiHHA IPOAYKTUBHICTE (B M? IPOIMJIa) KAMEHEPI3HUX MaIlUH

Mexxa MinHOCTI 1opizr Ha|Mapka MalmHA

crucHeHHs1, MIla CM-177A CMP-028 CM-428 CMP-029
40—60 24 26 14 15

61—80 20 22 12 13
81—100 19 21 11 12
101—120 15 17 9 10

[Mpumitka. [IpoayktuBHicTh MamuH CM-I77A i CMP-028 mpoBezieHa mpu OfHOYACHIM POOOTI

aBOMa (ppizamu.

BMJIObYBAHHA
bJIOKIB
KAMEHEPISHUMHAU
MAIIMHAMMU 3
KIUIbIIEBMMHA

OPISAMU

P03M1pH TpaHIlled, B MeTPax, HpomeI/IX

kaMmeHepizHuMHU MamnHaMu CM-177A1 CMP-028

Tpanmiei
®sraHroBi
Mapka Po3pizHi (3aximgHa i
MAaIlluHHA BUXIZIHA)
IITUPH | JOBXK
1000700) 703 €21 JTOB>KHHA
Ha | HHAa
BusHauaerbesa
CM-177A 2,4 3aBJIOBXKKHU ! =
CMP-028 4,2 ¢bponty pobir |, 2.1
Ha YCTyIi




Cxema 6apoB0Oi KaMeHepi3HO1 MalllMHU:
1 — HIDKHSA HaIpaBJIsgo4da; 2 — X00Ba maatdopma; 3 —
OapoBa nuia; 4 — eJeKTPOABUTYH IPUBOLY 0apOBOI IIJIH;
5 — OPHUBOJIHA 31pOYKa; 6 — KOHCOJIBHII KPaH; 7 —
_ MacJITHUH 0ak; 8 — eJIEKTPOABUTYH II0/1avi; 9 —
TiZIPOABUIVH; 10 — MeXaHi3M IIOBOPOTY 6apOBOI IIIIH

[TocmiioBHICTD OTlepariv Ipu
BHUKOHAHHI BEPTUKAJIBHOTO
npomnmia 6apoBoi
KaMeHePiI3HOI MaIlInHO0 6e3
TOTIepeIHBO1 IIPOXOIKU
TpaHIIIEeu:

a — kapb 6apy; 6 — poboua
IIoJIaya MaIlluHU 3
BUKOHAHHSIM BEPTHUKAILHOTO
IIPOIINJIA; B — 3aKiHUYEHHS
XOJTy MaIlIuHU; T — PO3BOPOT
6apy 3a TOIMHHUKOBOIO
CTpiJIKOIO 3 kapbom (Hampsm
PYXy PizKydoro JIaHITIOTa
MIHSIETbCS): I — poboua
I1o/laya MalluHy y
3BOPOTHOMY HAIIpAMI 13
3aBepIeHHAM BUKOHAHHS
BEPTUKAJILHOTO ITPOIHJIA



Texuiuna XapPAaKTEPUCTHUKA AJIMAa3HO-KAaHATHUX YCTAHOBOK
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Cxema KaHATHOI IUJIU




BIIOKPEMJIEHHA BJIOKIB




	Слайд 1: РОЗРЯДНО-ІМПУЛЬСНА ТЕХНОЛОГІЯ. ВИПИЛЮВАННЯ БАРОВИМИ МАШИНАМИ. ВІДОКРЕМЛЕННЯ БЛОКІВ
	Слайд 2: РОЗРЯДНО-ІМПУЛЬСНА ТЕХНОЛОГІЯ
	Слайд 3: РОЗРЯДНО-ІМПУЛЬСНА ТЕХНОЛОГІЯ
	Слайд 4: РОЗРЯДНО-ІМПУЛЬСНА ТЕХНОЛОГІЯ
	Слайд 5: РОЗРЯДНО-ІМПУЛЬСНА ТЕХНОЛОГІЯ
	Слайд 6: РОЗРЯДНО-ІМПУЛЬСНА ТЕХНОЛОГІЯ
	Слайд 7: РОЗРЯДНО-ІМПУЛЬСНА ТЕХНОЛОГІЯ
	Слайд 8: РОЗРЯДНО-ІМПУЛЬСНА ТЕХНОЛОГІЯ
	Слайд 9: ВИДОБУВАННЯ БЛОКІВ КАМЕНЕРІЗНИМИ МАШИНАМИ З КІЛЬЦЕВИМИ ФРІЗАМИ
	Слайд 10: ВИДОБУВАННЯ БЛОКІВ БАРОВИМИ МАШИНАМИ
	Слайд 11: ВИДОБУВАННЯ БЛОКІВ КАНАТНИМИ ПИЛАМИ
	Слайд 12: САМОСТІЙНА РОБОТА

