
1. ПАРАМЕТРИ ТЕХНОЛОГІЇ ПРОВЕДЕННЯ ВИРОБКИ. 
 

1.1 Поперечний переріз виробки. 
Залежно від фізико-механічних властивостей гірських порід 

підбирається термін служби виробки, можливий вплив очисних робіт, форма 
перерізу, матеріал і тип кріплення.  

 
Рисунок 1. Розрахункова схема визначення розмірів поперечного перерізу 

виробки 
 

Відповідно до габаритів обраного транспортного обладнання і 
необхідних за правилами безпеки зазорів на рівні верхнього краю 
транспортного обладнання, згідно рис.1 визначається необхідна ширина 
виробки у міліметрах для: 

 
- одноколійної 𝐵𝐵тр1 = 𝑎𝑎 + 𝑏𝑏е + 700 + (1800− ℎе − ℎб′ ) ∙ 𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐(𝛼𝛼),      (1) 

- двоколійної 𝐵𝐵тр2 = 𝑎𝑎 + 2𝑏𝑏е + 𝑚𝑚 + 700 + (1800 − ℎе − ℎб′ ) ∙ 𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐(𝛼𝛼),         (2) 

- конвеєрної 𝐵𝐵трк = 𝑎𝑎к + 𝑏𝑏е + 𝑏𝑏к + 𝑚𝑚к + 700 + (1800 − ℎе − ℎб′ ) ∙ 𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐𝑐(𝛼𝛼), (3) 

 
де a - мінімальний розмір зазору за ПБ між рухомим складом і кріпленням, 

 250 мм; 
aк - мінімальний розмір зазору за ПБ між конвеєром і кріпленням, 400 мм; 
bе - ширина електровоза, мм; 
m - мінімальний зазор за ПБ між рухомими складами, 200 мм; 
mк - мінімальний зазор за ПБ між конвеєром і рухомим складом, 400 мм; 
he - висота електровоза від головок рейок, мм; 



α - кут нахилу кріплення (80° при трапецієподібному перерізі, 75° при 
арковому перерізі); 

h'
б - висота шляху від баласту (при ширині колії 900 мм - 190 мм, при ширині 

колії 600 мм – 160 мм). 
 
Згідно з альбомами типових перерізів (додаток 1), з урахуванням 

прийнятого виду кріплення і транспорту при експлуатації, кількості колій, 
ширини колії підбирають відповідний поперечний переріз виробки, щоб Bтип 

≥ Bтр, і виписують з альбомів всі розміри та інші дані про нього. 
Якщо кріплення піддатливе, необхідно виписати всі розміри після 

осідання і перед осіданням (в дужках), так як виробка повинна проводитися в 
розмірах перед осіданням. 

Обраний переріз перевіряється за граничними швидкостями повітря V, 
м/с: 

𝑉𝑉 = Ад𝑞𝑞м𝑘𝑘
864𝑆𝑆св(𝑑𝑑−𝑑𝑑0)

,       (4) 

  
де Ад - кількість вугілля, що транспортується виробкою на добу, т; 

qм - виділення метану у виробці, м3 на добовий видобуток у тонах; 
k - коефіцієнт витоку повітря і резерву, k =1,45; 

Sсв - площа у світлі після осідання, м2; 
d - допустимий відсотковий вміст метану у вихідному струміні повітря,        

d =0,75; 
d0 - відсотковий вміст метану в повітрі, що надходить, в розрахунках d0 =0. 

Повинна виконуватися умова 
 

Vмакс > V > Vмін,     (5) 
 

де Vмакс – максимально дозволена швидкість руху повітря (для головних 
виробок – 8 м/с, для дільничних – 6 м/с); 

Vмін – мінімально допустима швидкість руху повітря (для негазових і шахт 
І-ІІІ категорій - 0,25 м/с, для надкатегорійних – 0,5 м/с). 

 
Якщо V > Vмакс, вам слід взяти найближчий більший переріз і виконати 

повторну перевірку. 
 
 
 



1.2 Розрахунок постійного кріплення і визначення площ 
поперечного перерізу виробки начорно і в проходці. 

Розрахунок полягає в перевірці постійного кріплення, прийнятої в 
обраному типовому перерізі. Якщо перевірка покаже, що кріплення підходить 
для заданих гірничо-геологічних умов, з альбому типових перерізів 
виписуються розміри виробки начорно без змін. В іншому випадку розміри 
виробки начорно коригуються. При коригуванні розмірів начорно до розмірів 
у світлі додається товщина кріплення (із затягуванням при рамному 
кріпленні). 

Площа поперечного перерізу виробки начорно Sнач при скоригованих 
розмірах може бути визначена за формулою: 

 
Sнач = S1

св + Sбал + Sкр + Sкан + Sфун,     (6) 
 

де S1
св – площа поперечного перерізу виробки на просвіт до осідання, м2; 

Sбал – площа виробки нижче рівня баласту, м2; 
Sбал=lпhб (lп – ширина виробки на просвіт по низу, м2; hб – товщина баласту, 

м); 
Sкр – площа, яку займає кріпленням, м2; 
Sкр =ρкрТкр , м2 (ρкр – периметр кріплення, м; Ткр – товщина кріплення з 

затяжкою при рамному кріплені, м); 
Sкан – площа водовідливної канавки, визначається за альбомами типових 

перерізів гірничих виробок (додаток 1) в залежності від пропускної 
здатності канавки, м2; 

Sфун – площа перерізу під фундаменти при бетонному кріпленні, м2 . 
 
Площа поперечного перерізу виробки в проходці визначається за 

формулою  
Sпр = (1,03...1,06) Sнач .     (7) 

 
 
Задача 1. Обрати з додатку 2 відповідний переріз горизонтальної 

польової виробки вугільної шахти для умов наведених у таблиці 1 і перевірити 
його на швидкість руху повітря. Габаритні розміри транспортних засобів взяти 
з додатку 1. 

 
 
 
 



Таблиця 1 
Варіанти завдання 

№ 
ва-

ріан-
ту 

Строк 
експлуа-

тації, 
років 

Тип транспортних 
засобів 

Кіл-ть 
колій 

Коефі-
цієнт 

міцно-
сті 

порід 

Кате- 
горія за 
газом 

Вантажо-
потік 

виробкою, 
т/доб. 

Довжина 
виро- 
бки, м  

вагон/елек
тровоз 

 
конвеєр 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 8 ВГ-3,3 - 1 4 I 1000 500 
2 10 ВГ-1,6 - 2 6 II 1200 900 
3 15 ВГ-2,5 2Л100 1 8 III 1500 180 
4 8 ВГ-3,3 ЛБ100 1 5 Надкат 1600 165 
5 7 АРП-7 - 1 9 II 900 180 
6 5 ВГ-1,6 - 2 10 III 1500 540 
7 12 ВГ-3,3 - 1 8 Надкат 1000 750 
8 10 ВГ-2,5 - 2 5 II 1800 160 
9 15 ВГ-1,6 - 1 4 I 1200 150 
10 5 ВГ-3,3 2Л100 2 6 Надкат 1500 600 
11 7 АРП-14 - 1 7 III 1000 140 
12 15 ВГ-2,5 - 2 8 II 2000 480 
13 8 ВГ-2,5 ЛК-100 1 9 III 1800 700 
14 12 2АМ-8Д - 2 6 I 1600 150 
15 10 ВГ-3,3 2Л100У 1 7 Надкат 1500 190 
16 8 ВГ-3,3  2 8 II 1300 450 
17 10 УВД-3,3 - 1 8 Надкат 2000 165 
18 3 ВГ-2,5 - 1 9 I 1800 660 
19 7 ВГ-1,6 3Л100У 1 5 II 1500 650 
20 8 АМ-8Д Л80 1 6 Надкат 1400 170 
21 6 ВГ-1,6 1ЛТ100 1 8 Надкат 1000 180 
22 10 ВГ-1,6 ЛЦ100 1 6 I 1400 780 
23 7 ВГ-2,5 1Л1001 1 4 II 1400 800 
24 6 2АМ-8Д - 2 12 III 1200 143 
25 12 АРП-7 - 2 8 I 1100 175 
26 3 АРП-14 - 2 5 Надкат 1600 700 
27 9 ПВГ-3,3 Л801 1 6 III 2000 810 
28 15 ВГ-1,6 2ЛУ100 1 6 I 1800 200 
29 7 ВД-4 2Л100 1 6 III 1800 195 
30 8 АМ-8Д - 2 8 I 2000 750 

 
 
 
 
 



ДОДАТОК 1. Габаритні розміри транспортного устаткування 
 

 
 

Рисунок 2. Габаритні розміри конвеєрів 
 



 
 

Рисунок 3. Габаритні розміри електровозів 
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Рисунок 4. Габаритні розміри вагонів 



ДОДАТОК 1. Типові перерізи виробок з металевим кріпленням 

 

 



 

 



 

 
 



 

 



 

 



 



 


