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Розділ   4.    ТЕХНОЛОГІЧНЕ ПЛАНУВАННЯ 

АВТОТРАНСПОРТНИХ ПІДПРИЄМСТВ 

 

4.1 Генеральний  план 
 

Генеральний план підприємства – це план відведеної під за-

будову земельної ділянки території, орієнтований і відношенні 

проїздів загального користування і сусідніх територій, з вказан-

ням на ньому будинків і споруд по їх габаритним контурам, 

майданчика для безгаражного зберігання рухомого складу, ос-

новних і допоміжних проїздів і шляхів руху рухомого складу по 

території. При проектуванні підприємства для конкретних умов 

даного міста або іншого населеного пункту розробці генераль-

ного плану передує вибір земельної ділянки під будівництво. 

Основними вимогами до ділянок при їх виборі є наступне: 

– оптимальний розмір ділянки (бажано прямокутної форми з 

відношенням сторін від 1:1 до 1:3); 

– відносно рівний рельєф місцевості і хороші гідрологічні умо-

ви; 

– близьке розташування до проїзду загального користування і 

інженерних комунікацій; 

– можливість забезпеченя теплом, водою, газом і електроенергі-

єю; 

– відсутність будівель, які необхідно зносити; 

– можливість резервування площі дільниці з урахуванням перс-

пективи розвитку підприємства. 

Генеральні плани земельної ділянки виконують у масштабі 

1:2000; 1:1000; 1:500. З метою орієнтування земельної ділянки 

щодо напрямку і тривалості вітрів протягом заданого відрізка 

часу на генеральних плпнах наносять розу вітрів.  
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Рис. 4.5. Генеральний план ВАТ АТП на 300 вантажних автомобілів із 

частково закритою стоянкою: 1 — виробничий корпус; 2 — адмініст-

ративно-побутовий корпус; 3 — контрольно-пропускний пункт; 4 — 

відкрита площадка; 5 — склад для зберігання кисневих та ацетилено-

вих балонів; 6 — допоміжний корпус (пости ЩО, діагностування, фар-

бування); 7 — очисні споруди з оборотним водопостачанням; 8 — від-

крита площадка зони зберігання автомобілів, обладнана повітропідіг-

ріванням 
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Рис.4.6 

 

 
Рис. 4.7 
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Рис.4.6. Генеральний план таксомоторного парку на 650 легкових ав-

томобілів. 1 – виробничий корпус; 2 – склад лакофарбових матеріалів; 

3 – очисні споруди; 4 – корпус стоянки; 5 – адміністративно-побутовий 

корпус з КПП 

 

 

 

Рис. 4.7. Генеральний план з зоною зберігання автобусів на окремо 

розташованих закритих стоянках АТП на 300 автобусів великої міст-

кості. 1 – корпус ЩО; 2,3 – очисні споруди; 4 – склад кисневих та аце-

тиленових балонів; 5 – виробничий корпус; 6 – адміністративно-

побутовий корпус; 7 – КПП; 8 – корпус закритої стоянки автобусів 

 

 

 

 
Рис.4.8. Генеральний план вантажного АТП на 250 автомобілів КА-

МАЗ. 1 – головний корпус; 2 – адміністративно-побутовий корпус; 3 – 

КПП; 4 – стоянки автопоїздів; 5 – допоміжний корпус; очисні споруди 
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Рис.4.9. Генеральний план АТП на 150 автомобілів: 1 – виробничий 

корпус; 2 – стоянка легкових автомобілів; адміністративно-побутовий 

корпус; 4 – КПП; 5 – корпус ЩО; 6 – очисні споруди зі зворотним во-

допостачанням; 7 – відкритий майданчик зони зберігання причепів і 

напівпричепів 
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4.2. Планування зон (дільниць) ТО і ПР та виробничих 

  приміщень 
 

  Розташування зон ТО і ПР визначається схемою і графі-

ком виробничого процесу. Зони необхідно розташовувати таким 

чином, щоб шляхи руху рухомог складу були найкоротшими і 

виключали б складнощі при його маневруванні. Наприклад, ба-

жано передбачати прямий (без маневрування) в’їзд автомобілів 

в зону ЩО і звідти після обслуговування на стоянку без виїзду з 

будівлі, якщо зона ЩО і стоянка розташовані в одному корпусі. 

Розташування зон повинно забезпечувати як послідовне прохо-

дження автомобілями різних видів ТО, діагностуваня і ПР, так і 

незалежне. При розміщенні підприємства в двох будівлях, з 

яких одне признаається для зберігання рухомого складу,  а друге 

– для виробництва ТО і ПР, приміщення для ЩО рекомендуєть-

ся розміщувати в першому з них. Якщо зберігання рухомого ру-

хомого складу здійснюється в одній будівлі з виробничими 

приміщеннями, то приміщення для ЩО і ТО-1 необхідно розта-

шовувати суміжно зі стоянкою, забезпечуючи при цьому мож-

ливість сполученя між ними через стоянку. Поблизу зон ЩО 

розташовують приміщення для насосної, обтирочних матеріалів 

і сушіння спецодягу, вентиляційні камери, апаратна (пульт уп-

равління), очисні споруди. Поблизу постів і ліній ТО-1 і ТО-2 

розташовують приміщення для карбюраторних, електротехніч-

них і шиномонтажних робіт, а також склад олив. 
 

4.2.1. Вимоги до виробничих дільниць  

Електротехнічні і карбюраторні дільниці можуть розмі-

щуватись я в одному приміщенні, так і в окремих. В змішаних 

АТП, які мають автомобілі і з карбюторними, і з дизельними 

двигунами, передбачають окремі приміщення для карбюратор-

ної дільниці і для дільниці паливної апаратури.  

 Акумуляторну лільницю розміщують окремо і вона вклю-

чає не менше двох приміщень: одне – для ремонту акумулято-

рів, друге – для їх зарядки. Окреме приміщення для зарядки 
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акумуляторів не передбачається, якщо одночаснозаряжають не 

більше десяти батарей. 

 Шиномонтажна і вулканізаційна дільниці можуть розмі-

щуватись в загальному або окремих приміщеннях. При цьому 

приміщення для вулканізаційних робіт повинні мати вогнестійкі 

стіни і покриття. 

 Слюсарно-механічна, агрегатна і моторна дільниці мо-

жутьрозміщуватись як в окремих, так і в одному приміщенні. На 

великих АТП при організації окремої дільниці по ремонту дви-

гунів в ній виділяють окреме приміщення для обкатки і перевір-

ки дигунів після ремонту. 

 Ковальсько-ресорні і зварювальні дільниці відносяться до 

так званих «гарячих цехів», їх, як правило, розміщують в окре-

мому приміщенні або в окремі будівлі. На більшості підпри-

ємств на зварювальній дільниці передбачають спеціалізовані 

пости для виконання робіт безпосередньо на автомобілі. 

 Малярна дільниця розташовується в ізольованому примі-

щенні незалежно від типу рухомого складу і розмірі АТП. В 

складі малярної дільниці необхідно передбачити приміщення 

для підготовчих робіт, фарбування і сушіння, кладової лакофар-

бовх матеріалів, фарбоприготовчу. Переміщення автомобілів на 

малярній дільниці власним ходом не допускається, тому в прое-

ктах АТП підготовчі, фарбувальні і сушільні роботи планують 

на прямоточній лінії з використанням тягового ланцюга. 

 

4.2.2. Вимоги до допоміжних приміщень 

 Допоміжні приміщення є об’єктом архітектурного проекту-

вання і повинні відповідати відповідним вимогам. До допоміж-

них приміщень відносять: адміністративні приміщення, побуто-

ві приміщення, технічні приміщення та загальні приміщення. 

Загальну площу допоміжних приміщень можна орієнтовно ви-

значити в залежності від кількості працівників. Площі адмініст-

ративних приміщень розраховуються виходячи зі штату управ-

лінського персоналу, а загальних приміщень – зі спис очного 

числа працівників. Площі побутових приміщень розраховуються 

виходячи зі штатної кількості працівників, кількості працівників 

в найбільш чисельній зміні, співвідношення кількості чоловіків і 
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жінок тощо. Площі технічних приміщень компресорної, транс-

форматорної і насосної станцій, вентиляційних камер та інших 

приміщень розраховуються в кожному окремому випадку по 

відповідним нормативам в залежності від принятої системи і 

обладнання електропостачання, опалення, вентиляції і водопо-

стачання. 
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4.3. Типові рішення технологічного планування 
 

4.3.1. Поточні лінії 

 

 

  Р
и

с.
 4

.1
. 

С
х

ем
а 

ти
п

о
в
о

го
 п

л
ан

у
в
ан

н
я
 л

ін
ії

 Щ
О

 в
ан

та
ж

н
и

х
 а

в
то

м
о

б
іл

ів
 н

а 
тр

и
 п

о
ст

и
:1

,2
 —

 с
к
р

и
-

н
ь
к
а 

д
л
я
 о

б
ти

р
ал

ь
н

и
х

 м
ат

ер
іа

л
ів

, 
к
о

н
в
еє

р
; 

3
 —

 б
ар

аб
ан

 з
і 

ш
л
ан

го
м

 д
л
я
 в

о
д

и
; 

4
 —

 м
и

й
н

а 
м

аш
и

н
а;

 

5
 —

 п
и

л
о

со
с;

 6
 —

 щ
и

т 
ін

в
ен

та
р

н
и

й
; 

7
 —

 м
о

н
о

р
ей

к
о

в
и

й
 е

л
ек

тр
о

те
л
ь
ф

ер
; 

8
 —

 к
о

н
те

й
н

ер
; 

9
 —

 

п
у

л
ь
т 

у
п

р
ав

л
ін

н
я
; 

1
0

 —
 у

ст
ан

о
в
к
а 

д
л
я
 м

и
тт

я
 о

б
ти

р
ал

ь
н

и
х

 м
ат

ер
іа

л
ів
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 Р
и

с.
 4

.2
. 

С
х

ем
а 

п
о

то
к
о

в
о

ї 
л
ін

ії
 Т

О
-2

 і
з 

п
о

п
ер

еч
н

и
м

 п
ер

ем
іщ

е
н

н
я
м

 а
в
то

м
о

б
іл

я
: 

1
 —

 п
ід

й
о

м
н

и
к
 д

л
я
 в

и
в
іш

у
в
ан

н
я
 а

в
то

м
о

б
іл

ів
; 

2
 —

 р
о

б
о

ч
и

й
 в

ер
ст

а
к
 і

з 
л
ещ

а
та

м
и

; 
3

 —
 г

ід
р

ав
л
іч

н
и

й
 п

р
ес

; 
4

 —
 

о
б

ти
р

ал
ь
н

о
-ш

л
іф

у
в
а
л
ь
н

и
й

 в
ер

ст
ак

; 
5

 —
 в

ен
ти

л
я
то

р
 в

ер
ст

ат
а;

 6
 —

 н
ас

ті
л
ь
н

о
-с

в
ер

д
л

и
л
ь
н

и
й

 в
ер

ст
ат

; 
7

 —
 м

ас
-

л
о

р
о

зд
ав

ал
ь
н

і 
к
о

л
о

н
к
и

; 
8

,1
0
 —

 в
ан

н
и

 д
л
я
 м

ас
л

я
н

и
х

 ф
іл

ь
тр

ів
; 

9
 —

 п
р

и
с
тр

ій
 д

л
я
 п

р
о

м
и

в
а
н

н
я
 с

и
ст

ем
и

 м
ащ

е
н

-

н
я
 д

в
и

гу
н

а;
 1

1
 —

 л
ій

к
а 

д
л
я
 з

л
и

в
а
н

н
я
 в

ід
п

р
а
ц

ь
о

в
ан

о
го

 м
ас

л
а;

 1
2

 —
 с

и
л
о

в
а 

ш
аф

а;
 1

3
 —

 п
у

л
ь
т 

к
ер

у
в
ан

н
я
 к

о
н

-

в
еє

р
о

м
; 

1
4
 —

 п
о

ст
 п

ер
ев

ір
к
и

 р
о

зв
ал

у
 і

 с
х

о
д

ж
ен

н
я
 к

о
л
іс

; 
1

5
 —

 п
о

ст
 п

ер
ев

ір
к
и

 е
ф

е
к
ти

в
н

о
ст

і 
га

л
ь
м
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Р

и
с.

 4
.3

. 
П

'я
ти

п
о

ст
о

в
а 

п
о

то
к
о

в
а 

л
ін

ія
, 

о
б

л
а
д

н
а
н

а 
к
о

н
в
еє

р
о

м
: 

  1
 —

 м
ех

ан
із

м
 п

р
и

в
о

д
а 

в
о

р
іт

; 
2

 —
 у

ст
ан

о
в
к
а 

д
л
я
 т

еп
л
о

в
о

ї 
за

в
іс

и
 в

о
р

іт
; 

3
 —

 н
а
п

р
я
м

н
і 

р
о

л
и

к
и

; 
4

 —
 к

о
н

в
е-

єр
; 

5
 —

 у
ст

ан
о

в
к
а 

д
л
я
 в

ід
см

о
к
ту

в
ан

н
я
 в

ід
п

р
а
ц

ь
о

в
ан

и
х

 г
аз

ів
; 

6
 —

 в
із

о
к
 д

л
я
 т

р
ан

с
п

о
р

ту
в
ан

н
я
 а

к
у

м
у

л
я
то

р
-

н
и

х
 б

ат
ар

ей
; 

7
 —

 в
із

о
к
 е

л
е
к
тр

и
к
а-

к
ар

б
ю

р
ат

о
р

н
и

к
а;

 8
 —

 г
ай

к
о

в
ер

т 
д

л
я
 г

а
й

о
к
 к

о
л
іс

; 
9

 —
 в

із
о

к
 з

н
ім

ан
н

я
 й

 

у
ст

ан
о

в
л
е
н

н
я
 к

о
л

іс
; 

1
0

 —
 с

л
ю

са
р

н
и

й
 в

ер
ст

ак
; 

1
1

 —
 п

о
в
іт

р
о

р
о

зд
ав

ал
ь
н

а 
к
о

л
о

н
к
а;

 1
2

 —
 с

те
л
а
ж

-в
ер

ст
у

ш
к
а 

д
л
я
 к

р
іп

и
л
ь
н

и
х

 д
ет

ал
е
й

; 
1

З
 —

 в
із

о
к
 с

л
ю

са
р

я
; 

1
4

 —
 п

ід
й

о
м

н
и

к
 д

л
я
 в

и
в
іш

у
в
а
н

н
я
 к

о
л
іс

; 
1

5
 —

 г
ай

к
о

в
ер

т 
д

л
я
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  

га
й

о
к
 с

тр
ем

'я
н

о
к
 р

ес
о

р
; 

1
6

 —
 п

ід
с
та

в
к
а 

п
ід

 н
о

ги
 п

р
и

 р
о

б
о

ті
 в

 о
гл

я
д

о
в
ій

 к
а
н

ав
і;

 1
7

 —
 я

щ
и

к
 д

л
я
 і

н
ст

р
у

м
е-

н
ті

в
 і

 к
р

іп
и

л
ь
н

и
х

 д
ет

а
л
ей

; 
1

8
  

—
 б
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 д

л
я
 г

ал
ь
м

о
в
о

ї 
р

ід
и

н
и

; 
1

9
 —

 я
щ

и
к
 д

л
я
 о

б
ти

р
ал

ь
н

и
х

 м
ат

ер
іа

л
ів

; 
2

0
 —

 

п
ер

ех
ід

н
и

й
 м

іс
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к
; 

2
1

 —
 с

ті
л
 д

л
я
 о

ф
о

р
м

л
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н
я
 і

 з
б

ер
іг

ан
н

я
 о

б
л

ік
о

в
о

ї 
д

о
к
у

м
ен

та
ц

ії
; 

2
2

 —
 м

ас
л
о

р
о

зд
ав

ал
ь
-

н
а 

к
о

л
о

н
к
а;

 2
3

 —
 в

із
о

к
 м

ас
ти

л
ь
н

и
к
а;

 2
4

 —
 ж

о
л
о

б
 д

л
я
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п
р

я
м

у
в
ан

н
я
 п

ер
ед

н
ь
о

го
 к

о
л
ес

а;
 2

5
 —

 ш
ар

н
ір

н
а 

л
ій

к
а 

д
л
я
 з

л
и

в
а
н

н
я
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ід
п

р
ац

ь
о

в
ан

и
х

 м
ас

ел
; 

2
6
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 м

ас
л
о

р
о

зд
ав

ал
ь
н

і 
б

а
к
и

; 
2

7
 —

 ш
ар

н
ір

н
а 

л
ій

к
а 

д
л
я
 з

ап
р

а
в
-

к
и

 а
гр

ег
ат

ів
 м

ас
л
о

м
; 

2
8

 —
 с

та
ц

іо
н

ар
н

и
й

 с
о

л
ід

о
л
о

н
аг

н
іт

ач
; 

2
9

 —
 с

ті
л
-в

ан
н

а 
д

л
я
 п

р
о

м
и

в
ан

н
я
 п

о
в
іт

р
я
н

и
х

 

ф
іл

ь
тр

ів
; 

З
О

 —
 п

р
и

с
тр

ій
 д

л
я
 п

ід
в
ед

е
н

н
я
 с

ти
с
н

у
то

го
 п

о
в
іт

р
я
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Р
и

с.
 4

.4
. 

С
х

ем
а 

те
х

н
о

л
о

гі
ч

н
о

го
 п

л
а
н

у
в
а
н

н
я
 п

о
то

к
о

в
о

ї 
л

ін
ії

 Т
О

-1
: 

1
 —

 м
ех

ан
із

м
 п

р
и

в
о

д
у

 в
о

р
іт

; 
2

 —
 у

ст
ан

о
в
к
а 

д
л
я
 т

еп
л
о

в
о

ї 
за

в
іс

и
 в

о
р

іт
; 

З
 —

 н
а
п

р
я
м

н
і 

р
о

л
и

к
и

; 
4

 —
 к

о
н

в
еє

р
 

д
л
я
 п

ер
ем

іщ
ен

н
я
 а

в
то

м
о

б
іл

ів
; 

5
 —

 г
ай

к
о

в
ер

т 
д

л
я
 г

ай
о

к
 к

о
л
іс

; 
6

 —
 с

л
ю

са
р

н
и

й
 в

ер
ст

ак
; 

7
 —

 п
о

в
іт

р
о

р
о

зд
а-

в
ал

ь
н

аа
в
то

м
ат

и
ч

н
а 

к
о

л
о

н
к
а;

 8
 —

 с
те

л
аж

-в
ер

ту
ш

к
а 

д
л

я
 к

р
іп

и
л
ь
н

и
х

 д
ет

а
л
ей

; 
9

 —
 с

ті
л

-в
із

о
к
 е

л
ек

тр
и

к
а
; 

1
0

 

—
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ід
й

о
м

н
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к
 д

л
я
 в

и
в
іш

у
в
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н
я
 к

о
л
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; 
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1
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ай

к
о
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к
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ем
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к
 р
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о

р
; 

1
2
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 п
ід

с
та

в
к
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д
л

я
 

о
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я
д

о
в
о

ї 
к
а
н

ав
и

; 
1

3
 —

 я
щ

и
к
 д

л
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 і

н
с
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у
м

ен
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в
 і

 к
р

іп
и

л
ь
н

и
х

 д
ет

ал
е
й

; 
1

4
 —

 б
ак
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л
я
 г
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ь
м
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н

о
ї 

р
ід

и
н

и
; 

1
5

 

—
 я

щ
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к
 д

л
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 о

б
ти

р
ал
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и
х

 м
а
те
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л
ів

; 
1
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 м
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то
к
 п

ер
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ід
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и
й

; 
1
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 с
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л
 д

л
я
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к
л
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а
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н
я
 з
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к
 і

 з
б

ер
іг

а
н

-

н
я
 о

б
л

ік
о

в
о

ї 
д

о
к
у

м
ен

та
ц
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 б

р
и

га
д

и
; 

1
8

 —
 м

ас
л
о

р
о

зд
ав

ал
ь
н

а 
к
о

л
о

н
к
а;

 1
9

 —
 с

ті
л
-в

із
о

к
 м

ас
ти

л
ь
н

и
к
а;

 2
0

 —
 

п
р

и
ст

р
ій

 д
л
я
 п

р
о

к
р

у
ч

у
в
ан

н
я
 к

ар
д

ан
н

о
го

 в
ал

а;
 2

1
 —

 н
ап

р
я
м

н
и

й
 ж

о
л
о

б
 п

ер
ед

н
ь
о

го
 к

о
л
ес

а;
 2

2
 —

 ш
ар

н
ір

н
а 

л
ій

к
а 

д
л
я
 з

л
и

в
а
н

н
я
 в

ід
п

р
ац

ь
о

в
ан

и
х

 м
ас

ел
; 

2
3

 —
 м

ас
л
о

р
о

зд
ав

ал
ь
н

и
й

 б
ак

; 
2

4
 —

 у
ст

ан
о

в
к
а 

д
л

я
 з

ап
р

ав
л
ен

н
я
 

аг
р

ег
ат

ів
 м

ас
л
о

м
; 

2
5

 —
 с

о
л
ід

о
л
о

н
аг

р
ів

ач
; 

2
6

 —
 с

ті
л
-в

ан
н

а 
д

л
я
 п

р
о

м
и

в
а
н

н
я
 п

о
в
іт

р
я
н

и
х

 ф
іл

ь
тр

ів
; 

2
7

 —
 

п
р

и
ст

р
ій

 д
л
я
 п

ід
в
е
д

ен
н

я
 с

ти
сн

у
то

го
 п

о
в
іт

р
я
; 

2
8

 —
 у

ст
ан

о
в
к
а 

д
л

я
 в

ід
см

о
к
ту

в
ан

н
я
 в

ід
п

р
ац

ь
о

в
ан

и
х

 г
аз

ів
 

 



 

 

 

142 

 

 

Р
и

с.
 4

.5
. 

С
х

ем
а 

р
о

зм
іщ

ен
н

я
 о

сн
о

в
н

о
го

 т
ех

н
о

л
о

гі
ч

н
о

го
 у

ст
ат

к
у

в
а
н

н
я
 л

ін
ії

 (
д

іл
ь
н

и
ц

і)
 е

к
сп

р
ес

-

д
іа

гн
о

ст
у

в
а
н

н
я
 (

д
в
а 

п
о

ст
и

):
 А

 —
 п

ер
ш

е 
п

о
л
о

ж
ен

н
я
 а

в
то

п
о

їз
д

а 
(а

в
то

м
о

б
іл

ь
 п

ер
ед

н
ім

и
 к

о
л
ес

ам
и

 в
ст

а
н

о
в
-

л
ен

и
й

 н
а 

ст
е
н

д
 п

ер
ев

ір
к
и

 г
а
л
ь
м

);
 Б

 —
 д

р
у

ге
 п

о
л
о

ж
ен

н
я
 а

в
то

п
о

їз
д

а 
(п

р
и

ч
іп

 а
б

о
 п

ід
п

р
и

ч
іп

 з
ад

н
ім

и
 к

о
л
ес

а-

м
и

 в
ст

а
н

о
в
л
е
н

и
й

 н
а 

с
те

н
д

 д
л
я
 п

ер
ев

ір
к
и

 г
а
л
ь
м

);
 1

 —
 у

ст
ан

о
в
к
а 

те
п

л
о

в
о

ї 
за

в
іс

и
 в

о
р

іт
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2
 —

 м
ех

ан
із

м
 п

р
и

-

в
о

д
у

 в
о

р
іт

; 
3

 —
 т

р
ап

 д
л

я
 в

и
х

о
д

у
 з

 о
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я
д

о
в
о

ї 
к
ан

ав
и

; 
4

 —
 п

ер
ес

у
в
н

и
й

 п
ід

й
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м
н

и
к
: 

5
 —
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о

в
іт

р
о

р
о
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ав
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ь
н

а 
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м
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и
ч

н
а 

к
о

л
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н
к
а;

 6
 —
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ід

в
ед

е
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н
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ти
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о
в
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р
я
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 —
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те

н
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ер
ев
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к
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ь
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; 
8

 —
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у
л
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н
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о
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9
 —
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л
 д
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ф
о

р
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л
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н
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б
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 д

о
к
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м
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ц
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1
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1
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 —
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и
к
 д

л
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 о

б
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р
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ь
н

и
х
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ат

ер
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л
ів

; 
1
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 —
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ер

ст
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л

ю
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р
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и
й

: 
1

3
 —

 у
м

и
в
а
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ь
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и
к
; 

1
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 —
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те
н

д
 д

л
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о
н

тр
о

л
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у

ті
в
 у

ст
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к
у
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в
ан

н
я
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ер
о

в
ан

и
х
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о

л
іс

 а
в
то
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б
іл
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: 

1
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у
л
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т 

к
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у
в
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н
я
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д
о
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; 

1
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 —
 ш

аф
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д
л
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 о

д
я
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 —

 п
ер
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іс
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к
; 
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 —
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р
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л
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ів
 і
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р
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4.3.2. Зони (дільниці) ТО і ПР 
 

 

 

Р
и

с.
 4
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. 

Т
ех

н
о

л
о

гі
ч

н
е 

п
л
а
н

у
в
ан

н
я
 з

о
н

и
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О
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 і
 П

Р
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п

о
в
и

й
 п

р
о

ек
т 

А
Т

П
 н

а 
1

5
0

 в
ан

та
ж

н
и

х
 а

в
то

м
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-

б
іл

ів
):

1
 —

 п
о

ст
 д

іа
гн

о
ст

у
в
а
н

н
я
 а

в
то

м
о

б
іл

ів
; 

2
 —

 р
о

б
о

ч
і 

п
о

ст
и

 н
а 

п
ід

й
о

м
н

и
к
ах

; 
3

 —
 о

гл
я
д

о
в
а 

к
ан

а-

в
а;

 4
 —

 м
о

н
о

р
ел

ь
с;

 5
 —

 к
р

ан
; 

6
 —

 п
о

ст
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Рис. 4.10. Технологічне планування зон ЩО і діагностування (типовий 

проект на 350 автобусів):І — зона діагностування: 1 — верстак слюса-

рний; 2 — верстак свердлильний; 3 — стелаж; 4 — стенд для перевірки 

гальм; 5 — підйомник; 6 — електроточило; II — зона ЩО: 1 — мийна 

установка; 2 — установка для миття дисків коліс; 3 — насос; 4 — 

установка для сушіння автобусів; 5 — машина для миття обтиральних 

матеріалів; 6 — скринька для обтиральних матеріалів; 7 — вакуумна 

установка для прибирання салонів автобусів; 8 — маслороздавальна 

колонка 
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4.3.3. Виробничі дільниці 
 

  
Рис. 4.14. Технологічне планування шиномонтажного відділення авто-

транспортного підприємства на 250 автомобілів: І — шиномонтажна 

дільниця: 1 — пневматичний спредер; 2 — кліть для накачування шин; 

3 — стенд для випрямлення дисків коліс; 4 — стенд для демонтажу 

шин; 5 — камера для фарбування дисків коліс; 6 — тельфер; 7 — од-

ноярусний стелаж для покришок; ІІ — дільниця ремонту камер: 1 — 

верстак; 2 — ящик для відходів; 3 — слюсарні лещата; 4 — настінні 

вішалки для камер; 5 — електровулканізаційний апарат для ремонту 

камер; 6 — ванна для перевірки камер: 7 — шерехувальний верстат; 8 

— ручна клеємішалка 
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Рис. 4.15. Технологічне планування акумуляторного відділення автот-

ранспортно: підприємства на 500 автомобілів: 1 — акумуляторна: 1 — 

ящики для відходів; 2 — ванна для промивання деталей акумулятор-

них батарей; 3 — верстаки для ремонту акумуляторних батарей; 4 — 

ванна для зливання електроліту; 5 — стелаж для акумуляторних бата-

рей; 6 — стенд для перевірки і розряджання акумуляторних батарей; 

7— шафа для матеріалів; 8 — верстак з обладнанням для плавлення 

свинцю і мастики (з витяжним пристроєм); 9 — стелаж для деталей; II 

— зарядна: 1 — стелаж для заряджання акумуляторних батарей; III — 

апаратна: 1 — випрямлячі для заряджання акумуляторних батарей; 

IV— тамбур: 1 — візок із підйомною платформою для перевезення 

акумуляторних батарей; V — кислотна: 1 — ванна для приготуваня 

електроліту; 2 — пристрій для розливання кислоти; 3 — електричний 

дистилятор; 4 — стелаж для бутлів 
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Рис. 4.16. Технологічне планування відділу головного механіка (типо-

вий проект підприємства на 325 легкових автомобілів-таксі): 

I — відділення просочування; II — відділення електроремонтне; III — 

відділенню слюсарно-механічне; IV — склад: 1 — шафа сушильна; 2 

— верстак слюсарний; 3 — підставка ; 4 —прес; 5 — верстак свердли-

льний; 6 — стелаж; 7 — скринька для обтиральних матеріалів 8 — 

ванна; 9 — верстак столярний; 10 — ванна; 11 — верстак свердлиль-

ний; 12 — верстак точильний; 13 — верстак токарно-гвинторізний; 14 

— правочна плита; 15 — прес гідравлічний; 16 — стелаж 
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Рис. 4.17. Технологічне планування бляхарського відділення: 1 — верста-

ки; 2 — ножиці; 3 — стелаж; 4 — станок вертикально-свердлильний; 5 — 

плита рівняльна; 6 — стенд для ручного рихтування; 7 — станок шліфува-

льний; 8 — зиг-машина; 9 — установка для зварювання; 10 — візок-стенд 

для ремонту кабін; 11 — місце для зберігання листового матеріалу; 12 — 

стелажі для крил 
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Рис. 4.18. Технологічне планування кузовного відділення (типовий 

проект на АТП на 325 легкових автомобілів-таксі): 1 — стіл для зва-

рювальних робіт; 2 — трансформатор; 3 — стелаж; 4 — стіл для зва-

рювальних робіт; 5 — екран металевий; 6 — брезентова штора; 7 — 

верстак точильний; 8 — зиг-машина; 9 — підставка під обладнання; 10 

— верстак слюсарний; 11 — перекидач автомобілів (набік); 12 — но-

жиці ручні; 13 — верстак настільний свердлильний; 14 — прес 
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Рис. 4.19. Технологічне планування теплової дільниці СТО на 1200 

вантажних автомобілів (типовий проект Діпропромсільбуду): 1 — тра-

нсформатор; 2 — стіл; 3 — металевий екран; 4 — штора; 5 — машина 

для зварювання; 6 — щит управління до печі; 7 — ванни; 8 — елект-

рична камерна піч; 9 — ванна для охолодження листів ресори; 10 — 

скринька для вугілля; 11 — молот; 12 — підставка під наковальню; 13 

— горн ковальський; 14 — вентилятор; 15 — стенд для перевірки ре-

сор; 16 — стенд для рихтування ресорних листів; 17 — стелаж; 18 — 

стелаж для деталей; 19 — стенд для збирання ресор; 20 — слюсарні 

верстаки; 21 — стенд для згинання ресор; 22 — точильний: верстак; 23 

— стелаж; 24 — вертикально-свердлильний верстак; 25 — стіл; 26 — 

підставка 27 — шафа витяжна; 28 — стенд для комплектування; 29 — 

ванна для перевірки паливних баків; 30 — шафа для зберігання бало-

нів; 31 — кран; 32 — механізм підйомних воріт; 33 — наковальня; 34 

— місце для ремонту кузовів 
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Рис. 4.20. Технологічне планування карбюраторного відділення (типо-

вий проект): 1 — верстат; 2 — установка для діагностування; 3 — стіл; 

4 — прилад для перевірки карбюраторів; 5 — прилад для контролю 

паливних насосів; 6 — прилад для перевірки пружин діафрагм палив-

них насосів; 7 — прилад для перевірки пластин дифузорів; 8 — прилад 

для перевірки обмежень максимальної частоти повороту колінчастого 

вала; 9 — радіо; 10 — стелаж 
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4.3.4. Виробничі корпуси 
 

 
Рис. 4.26. Головний виробничий корпус ВАТ (ЗАТ) АТП на 250 

автопоїздів КамАЗ, КрАЗ, Мерседес: 1 — насосна складу масел; 

2 — склад масел; 3 — трансформаторна підстанція; 4 — розпо-

дільний пристрій; 5 — дільниця ВГМ; 6 — комора дільниці 

ВГМ; 7 — санвузли; 8 — деревообробна й обойна дільниця; 9 — 

дільниця ТО-1; 10 — теплова дільниця; 11 — дільниця ТО-2 і 

ПР; 12 — відділ управління виробництвом; 13 — кімната майст-

рів і ВТК; 14 — проміжна комора; 15 — дільниця миття дета-

лей; 16 — склад запасних частин, агрегатів і матеріалів; 17 — 

слюсарно-механічна й агрегатна дільниця; 18 — дільниця пог-

либленої діагностики; 19 — тепловий пункт; 20 — дільниця ре-

монту паливної апаратури; 21 — дільниця ремонту електроуста-

ткування; 22 — акумуляторна дільниця; 23 — кислотна; 24 — 

зарядна; 25 — вентиляційна камера (на антресолях) 
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Рис. 4.29. Технологічне планування виробничого корпусу АТП на 150 

вантажних автомобілів із закритою стоянкою (типовий проект Діпроа-

втотрансу): 1 — зона ТО-2 і ПР; 2 — потокова лінія ТО-1; 3 — інстру-

ментально-роздавальна комора; 4 — проміжний склад; 5 — трансфор-

маторна; 6 — ВГМ; 7 — відділення шинне; 8 — відділення деревооб-

робне; 9 — склад шин; 10 — відділення теплове; 11 — щитова; 12 — 

компресорна; 13 — склад фарб; 14 — відділення малярне; 15 — гале-

рея; 16 — відділення акумуляторне; 17 — кислотна; 18 — відділення 

електрокарбюраторне; 19 — відділення агрегатно-механічне; 20 — 

склад запасних частин і матеріалів; 21 — насосна складу масел; 22 — 

пристрій розподільчий; 23 — склад масел; 24 — закрита стоянка авто-

мобілів 
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Рис. 4.30. Технологічне планування головного виробничого корпусу 

АТП на 350 автобусів (типовий проект): 1 — закрита стоянка автобу-

сів; 2 — склад матеріалів; 3 — склад запасних частин; 4 — зона ТО; 5 

— проїзд; 6 — склад агрегатів; 7 — відділення агрегатно-механічне; 8 

— інструментально-роздавальна комора; 9 — склад шин; 10 — ВГМ; 

11 — компресорна; 12 — відділення акумуляторне; 13 — відділення 

карбюраторне; 14 — відділення електрорадіотехнічне; 15 — відділення 

шиномонтажне; 16 — галерея; 17 — КТП; 18 — адміністративно-

побутовий корпус; 19 — зона ТО-2 і ПР; 20 — дільниця теплова; 21 — 

відділення малярне; 22 — відділення оббивне; 23 — склад масел; 24 — 

зона ЩО 
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Ко н т р о л ь н і   з а п и т а н н я   до   р о з д і л у  4 

1. Що таке генеральний план гаража ?  

2. Які масштаби використовують при розробці генплану підпри-

ємства ?  

3. Як прив язується генплан до конкретної місцевості ?  

4. Які параметри виписують в характеристиці підприємства 

після розробки генплана ?  

5. Як визначається площа  поста для технічного обслуговування 

автомобілів ?  

6. Які пости обслуговування автомобілів вважаються тупикови-

ми, а які - прохідними ?  

7. Як визначити довжину  лінії потокового обслуговування авто-

мобілів ?  

8. Чи відрізняється напівестакада від естакади ?  

9. Якими вантажопідйомними механізмами оснащаються пости 

технічного обслуговування та ремонту автомобілів ?  

10. Які дільниці вважаються вогненебезпечними ?  

11. Як розміщають вогненебезпечні дільниці при технологічному 

проектуванні гаражу ?  

12.  Які основні дільниці проектують при  плануванні виробничих 

приміщень ?  

13.  Яка нормативна ширина в їздних (виїздних) воріт в гаражах 

для вантажних автомобілів?  

14. Які нормативні відстані між несучими колонами закладають 

при технологічному проектуванні ?  


