Тести з навчальної дисципліни

“Основні технології виробництва і ремонту автомобілів” 

1. В чому різниця технології ремонту машин та технології їх виготовлення? 

1. Способі впливу на несправні складові частини машин. 

2. Сукупності методів обробки. 

3. Процеси якісної зміни предметів. 

4. Всі перераховані варіанти. 

2 . Під впливом яких процесів виникає кавітаційне руйнування поверхонь деталей? 

1) Механіко-хімічних. 

2) Під впливом електричного струму. 

3) Механічних. 

4) Всі перераховані варіанти. 

3 . За якого із видів механічного зношування утворюються раковини та порожнини? 

1) Кавітаційному. 

2) Газоерозійному. 

3) Абразивному. 

4) Фретингу. 

4 . Чим характеризується технічний стан машини? 

1) Працездатністю. 

2) Залишковим ресурсом. 

3) Ремонтопридатністю. 

4) Всі перераховані варіанти. 

5 . Якими показниками надійності машин оцінюється їх безвідмовність? 

1) середнім напрацюванням на відмову та імовірністю безвідмовної роботи; 

2) середнім напрацюванням на відмову і середнім часом відновлення; 

3) середнім напрацюванням на відмову, середнім ресурсом, середнім часом 

відновлення та імовірністю безвідмовної роботи; 

4) всі перераховані варіанти. 

6 . Які показники оцінюють ремонтопридатність? 

1) Середній термін служби, середній час відновлення. 

2) Можливість відновлення, середній час відновлення. 

3) Інтенсивність відмов, середній час відновлення. 

4) Всі перераховані варіанти. 

7 . У чому полягає зміст терміну “ремонт” деталі? 

1) поновлення працездатності без збереження номінальних розмірів; 

2) поновлення працездатності із забезпеченням номінальних розмірів; 

3) дотримання регламентованих зазорів і натягів у спряженні; 

4) забезпечення розмірів деталі без дотримання форми поверхонь. 

8 . У чому полягає зміст методу ремонтних розмірів? 

1) поновлення працездатності деталей їх обробкою до розмірів, що відрізняються від 

номінальних; 

2) поновлення працездатності деталей їх обробкою до номінальних розмірів; 

3) дотримання регламентованих зазорів і натягів у спряженні; 

4) забезпечення розмірів деталі без дотримання форми поверхонь. 

9 . Методи вивчення зносу деталей, що не потребують розбирання вузлів машини: 

1) мікрометричне вимірювання; 

2) профілографування поверхонь; 

3) визначення зносу за вмістом продуктів зношування у мастилі; 

4) визначення зносу за втратою маси; 

10 . Визначення терміна “ремонт”: 

1) це комплекс робіт, спрямованих на підтримання і відновлення справності та 

працездатності машин або їх складових частин; 

2) це процес визначення технічного стану без розбирання з метою встановлення 

доцільності подальшої експлуатації, потреби в ТО чи ремонті машини; 

3) це комплекс організаційно-технічних заходів, які проводяться з метою забезпечення 

працездатності машин протягом усього терміну експлуатації; 

4) це регулювання та відновлення пошкоджених нерозбірних з’єднань. 

11 . Які роботи виконуються під час капітального ремонту машини? 

1) ремонт силових агрегатів; 

2) ремонт вузлів і агрегатів, які цього потребують, а також базової деталі; 

3) повне розбирання машини і ремонт будь-яких агрегатів і деталей включаючи 

базові; 

4) ремонт будь-яких агрегатів. 

12 . Сумарний наробіток машин від початку експлуатації до настання граничного 

стану – це: 

1) діагностування; 

2) довговічність; 

3) ресурс; 

4) безвідмовність. 

13 . Технологічний процес – це: 

1) сукупність методів обробки, виготовлення, зміни стану, властивостей і форми 

сировини, матеріалу чи напівфабрикату для одержання готової продукції; 

2) способи впливу на несправні складові частини або об’єкти з метою реалізації 

(використання) їх залишкового ресурсу за мінімальних затрат праці і коштів; 

3) процес якісної зміни предметів природи; 

4) всі варіанти. 

14 . Розмір діаметра циліндра, який вибирають для визначення ремонтного розміру: 

1) максимальний; 

2) мінімальний; 

3) номінальний; 

4) спеціальний. 

15 . Магніто-порошковий метод дефектування застосовується для деталей вироблених 

з матеріалів: 

1) скло; 

2) дерево; 

3) феромагнітні матеріали; 

4) гума. 

16 . Види дефектування, що застосовують для виявлення прихованих дефектів під час 

ремонту машин: 

1) спектральний аналіз; 

2) мікрометраж; 

3) органоліптичний; 

4) магніто-порошковий. 

17 . Метод дефектування, що дозволяє виявити внутрішні дефекти деталі: 

1) магнітне дефектування; 

2) люмінесцентне дефектування; 

3) ультразвукове дефектування; 

4) фотографування. 

18 . Комплекс робіт з визначення стану деталей і можливості їх повторного 

використовування називають: 

1) комплектація; 

2) дефектування; 

3) дефектоскопія; 

4) діагностика. 

19 . Прогинання колінчастого вала найбільш точно можна заміряти (закріпивши його 

в центрах) за допомогою: 

1) штангенрейсмуса; 

2) мікрометра; 

3) штатива з індикаторною головкою; 

4) глибиноміра. 

20 . Комплектування – це: 

1) підготовча операція до ремонту агрегатів і вузлів; 

2) підготовча операція до складання агрегатів і вузлів; 

3) підготовча операція до відновлення агрегатів і вузлів; 

4) підготовча операція до випуску агрегатів і вузлів. 

21 . Під час дефектування колінчастих валів вимірюють: 

1) довжину вала; 

2) твердість поверхонь шийок; 

3) діаметр шийок; 

4) масу вала. 

22 . Дефекти, за яких колінчасті вали вибраковують: 

1) знос шийок більше, ніж до другого ремонтного розміру; 

2) знос шийок більше, ніж до першого ремонтного розміру; 

3) прогин вала до 0,25 мм; 

4) тріщини на поверхні шийок валів; 

23 . За якою з вказаних технологій ремонту колінчастого вала досягається 

найбільший ресурс? 

1) точіння, балансування, шліфування; 

2) шліфування, полірування, балансування; 

3) шліфування, балансування; 

4) полірування, хонінгування. 

24 . Місце найбільшого зносу внутрішньої поверхні гільзи циліндрів: 

1) середина гільзи; 

2) нижня точка гільзи; 

3) у місці положення першого компресійного кільця у верхній мертвій точці; 

4) в зоні ходу стискування. 

25 . Визначення процесу “дефектування”: 

1) комплекс робіт, спрямований на підтримання і відновлення справності та 

працездатності машин або їх агрегатів; 

2) процес визначення технічного стану деталей і сортування їх на групи на основі 

порівняння параметрів з даними нормативно-технічної документації; 

3) процес визначення технічного стану без розбирання; 

4) порушення працездатності об’єкта. 

26 . Види дефектування, які застосовують для виявлення прихованих дефектів під 

час ремонту машин: 

1) спектральний аналіз, мікрометричні вимірювання; 

2) органолептичний, мікрометричні вимірювання; 

3) капілярний, ультразвуковий, магнітно-порошковий; 

4) спектральний аналіз, мікрометричні вимірювання, органолептичний. 

27 . Метод ремонтних розмірів передбачає: 

1) електромеханічну обробку деталі; 

2) установлення додаткової деталі; 

3) нанесення полімерного покриття; 

4) електрошлакове наплавлення. 

28 . Чим вимірюється овальність і конусність циліндричних внутрішніх поверхонь? 

1) штангенциркулем; 

2) індикаторним нутроміром; 

3) мікрометром; 

4) лінійкою. 

29 . Чим і як проводять зняття підшипників з вала? 

1) ударними інструментами, докладаючи зусилля до внутрішнього кільця 

підшипника; 

2) за допомогою знімачів, пристроїв і пресів, докладаючи зусилля до внутрішнього 

кільця підшипника; 

3) за допомогою знімачів, пристроїв і пресів, докладаючи зусилля до зовнішнього 

кільця підшипника; 

4) зубило та молоток. 

30 . Чинники, за яких не можна інтенсифікувати процес миття деталей? 

1) підвищення концентрації мийного засобу; 

2) за рахунок активації мийного розчину; 

3) за рахунок підвищення температури мийного розчину; 

4) за рахунок охолодження деталей. 

31 . Яка величина припуску під час чистового хонінгування циліндрів? 

1) 0,02 … 0,05 мм; 

2) 0,05 … 0,10 мм; 

3) 0,10 … 0,15 мм; 

4) 0,15 … 0,30 мм. 

32 . Що не можна розкомплектовувати? 

1) шатун і палець; 

2) шатун і поршень; 

3) шатун і кришку; 

4) всі перераховані варіанти. 

33 . За якими параметрами підбираються поршні? 

1) по масі; 

2) по діаметру; 

3) по масі та діаметру; 

4) по якості виготовлення. 

34 . Основні вимоги, яких слід дотримуватися під час складання різьбових з’єднань у 

процесі капітального ремонту двигунів: 

1) послідовність затягування гайок (болтів); 

2) коректування; 

3) балансування; 

4) встановлення положень за мітками. 

35 . Балансування застосовують для: 

1) покращення ергономічних властивостей деталей; 

2) зменшення дисбалансу; 

3) відновлення втомної міцності відновлених деталей; 

4) встановлення рівня придатності до подальшої експлуатації машин. 

36 . Яким способом балансують колеса легкових автомобілів і автобусів після їх 

ремонту? 

1) динамічним; 

2) статичним; 

3) не балансують; 

4) автоматичним. 

37 . За якими критеріями не підбирають комплект поршні-гільзи для збирання 

двигуна? 

1) однієї розмірної групи; 

2) зазором між гільзою і поршнем; 

3) допустимою різницею по вазі; 

4) висотою канавки під кільце. 

38 . Чому висота циліндричної частини тарілки клапана обмежена висотою? 

1) гостра кромка клапана матиме високу температуру та може прогоріти; 

2) збільшиться об'єм камери згорання; 

3) погана герметичність клапана; 

4) зруйнована база під час шліфування. 

39 . Як проводиться комплектування циліндро-поршневої групи? 

1) за ремонтними розмірами і розмірними групами; 

2) за ступенем зносу гільз циліндрів і поршнів; 

3) за ремонтними розмірами і масою деталей; 

4) всі перераховані варіанти. 

40 . Побудувати технологічний маршрут фарбування виробів: 

1) шпатлювання, сушіння покриття, контроль покриття, нанесення фарби, очищення, 

ґрунтування; 

2) очищення, ґрунтування, шпатлювання, нанесення фарби, сушіння покриття, 

контроль покриття; 

3) очищення, шпатлювання, ґрунтування, нанесення фарби, контроль покриття, 

сушіння покриття; 

4) довільний порядок виконання робіт. 

41 . Методом притирання обробляють поверхні клапана: 

1) циліндричні; 

2) конічні; 

3) торцеві; 

4) канавки. 

42 . Найбільш розповсюджений метод нанесення лакофарбових матеріалів під час 

ремонту машин: 

1) безповітряне фарбування; 

2) повітряне розпилення; 

3) метод струменевого обливання; 

4) фарбування в електростатичному полі. 

43 . Під час складання відремонтовані колінчасті вали балансують: 

1) статично; 

2) динамічно; 

3) статично і динамічно; 

4) не балансують. 

44 . Метод ремонтних розмірів передбачає: 

1) механічну обробку деталі; 

2) установлення додаткової деталі; 

3) нанесення полімерного покриття; 

4) електрошлакове наплавлення. 

45 . Розточування гільз циліндрів відносять до методу ремонту: 

1) ремонтних розмірів; 

2) установлення додаткової деталі; 

3) нанесення компенсуючого шару; 

4) регулювання положення агрегату. 

46 . Яка з відповідей характеризує суть процесу наплавлення у середовищі захисних 

газів? 

1) між електродним дротом і деталлю виникає електрична дуга. У її зону надходить 

гранульований флюс, частково розплавляється і утворює на поверхні оболонку, яка 

захищає зону від окиснювання; 

2) присадний матеріал розплавляється за рахунок тепла, яке виділяється під час 

проходження струму через розплавлений електропровідний шлак від електрода до деталі; 

3) електродний дріт подається в зону горіння дуги з постійною швидкістю, при цьому 

розплавлений метал захищається від дії кисню, азоту, повітря струменем захисного газу, 

який витісняє повітря із зони; 

4) всі перераховані варіанти. 

47 . Які способи зварювання використовують для відновлення деталей з алюмінію та 

їх сплавів? 

1) аргонове та газове; 

2) вібродугове, під шаром флюсу; 

3) в середовищі вуглекислого газу; 

4) всі перераховані варіанти. 

48 . Для чого застосовують точкове і шовне зварювання? 

1) зварювання листового матеріалу малих товщин; 

2) зварювання деталей зі значним зносом; 

3) зварювання деталей великих товщин; 

4) зварювання деталей з невеликим зносом. 

49 . Спосіб ремонту, що відносять до методу ремонту встановленням додаткових 

елементів: 

1) ремонт тріщин встановленням фігурних вставок; 

2) ремонт тріщин зварюванням способом відпалювальних валиків; 

3) ремонт тріщин накладанням епоксидної композиції; 

4) ремонт тріщин нанесенням анаеробних герметиків. 

50 . Які поверхні є базовими під час проточування центрових отворів колінчастих 

валів? 

1) шийки під шестерню та зовнішній діаметр фланця; 

2) корінні шийки; 

3) шатунні шийки; 

4) всі перераховані варіанти. 

51 . Під час залізнення на поверхні відновлюваної деталі осаджується: 

1) залізо з вуглецем; 

2) залізо; 

3) оксид заліза; 

4) всі перераховані варіанти. 

52 . Яку термічну обробку необхідно виконати після холодного випрямляння? 

1) нормалізацію; 

2) відпуск; 

3) відпал; 

4) всі перераховані варіанти. 

53 . Правку застосовують для: 

1) збільшення кривизни деформованих деталей; 

2) збільшення висоти відновлених деталей; 

3) зменшення величини деформації деталі; 

4) збільшення твердості зовнішніх поверхонь. 

54 . В якій рідині виконується хімічне знежирення деталей перед нанесенням 

гальванічного покриття? 

1) у водних розчинах сірчаної або соляної кислоти; 

2) в уайт-спіритi; 

3) розчинах лугів; 

4) в ацетоні. 

55 . Як називається спосіб ремонту виробів пластичним деформуванням, за якого 

зовнішній діаметр збільшується шляхом збільшення внутрішнього діаметра? 

1) осаджування; 

2) роздавання; 

3) обтискання; 

4) відтягування. 

56 . Як одержують необхідну шорсткість шийок колінчастого вала після їх 

шліфування? 

1) суперфінішуванням або вигладжуванням; 

2) вібронакатуванням або вигладжуванням; 

3) електролітичним нарощуванням; 

4) всі перераховані варіанти. 

57 . Які поверхні потрібно вибрати як базові під час шліфування корінних шийок 
колінчастих валів? 

1) поверхню корінних шийок; 

2) центрові отвори вала; 

3) поверхні шатунних шийок; 

4) поверхню шийок під розподільну шестерню та фланця під маховик. 

58 . Суть газополуменевого напилення та наплавлення порошками зношених деталей 

полягає: 

1) в утворенні спрямованого потоку дисперсних частинок матеріалу, що забезпечує їх 

перенесення на поверхню деталі; 

2) у зміцненні поверхні деталі інертними газами; 

3) у високотермічному напіканні порошкових матеріалів на поверхню; 

4) у високотермічному зміцненні порошковим матеріалом. 

59 . В якому документі технологічного процесу описується технологічна операція з 

вказуванням переходів та даних про засоби оснащення? 

1) маршрутна карта; 

2) карта ескізів; 

3) операційна карта; 

4) технологічна інструкція. 

60 . В якому із документів наводиться технологічний маршрут ремонт деталі? 

1) маршрутна карта; 

2) операційна карта; 

3) карта ескізів; 

4) ремонтне креслення. 

Додаткові питання

61 . Чи можна під час ремонту клапана механізму газорозподілу перешліфувати його 

багато разів? 

1) ні, тільки одноразово; 

2) так, до загострення кромок тарілки клапана; 

3) так, до досягнення ширини циліндрового поясочка тарілки 0,5 мм; 

4) ні, жодного разу. 

62 . Методом хонінгування обробляють: 

1) вали; 

2) отвори; 

3) стрижні; 

4) диски. 
