
Визначення основного та штучно-калькуляційного часу за 

формулами їх наближеного визначення на технологічних операціях 

№ 

п/

п 

Назва 

операції, короткий 

зміст переходу 

В

ерстат 

То, хв. 
Тшт-к = 

Ток, хв. 

Ф

ормула      

Зн

ачення 


То 



к 

Зн

ачення 

 

0

05 

    

Вертикально-

фрезерна 

1.Фрезерувати 

площину основи в 

розмір L=15мм. 

2.Фрезерувати 

торець в розмір 

L=248мм. 

3. 

Фрезерувати 4 

бабишки в розмір 

L=17мм. 

4.Фрезерувати 

4 пази в розмір 

L=12×16мм. 

 

 

 

 

 

Haas 

EC-

400 

 

 

6l 

 

7l 

 

6l 

 

7l 

 

 

 

1,488 

 

 

0,448 

 

0,696 

 

 

0,448 

 

 

 

 

 

 

3

,16 

 

 

 

 

 

1

,84 
5,8

14 

0

10 

    

Вертикальносверд

лильна 

5.Свердлити 2 

отвори Ø5мм. 

6.Свердлити 2 

отвори Ø12мм. 

7.Свердлити 2 

отвори Ø11,7мм. 

 

 

 

 

 

H

aas 

EC-

400 

 

0,52dl 

 

0,52dl 

 

0,52dl 

 

 

0,078 

 

0,212 

 

0,207 

 

0

,848 

1

,72 

1,4

58 



8.Розсвердлит

и 2 отвори  з 

Ø11,7мм до 

Ø12Н8мм 

0,86dl 

 

 

0,351 

 

 

Закінчення  табл. 1.3  

0

15 

Програмно-

комбінована 

9.Фрезерувати в 

розмір L=128мм. 

10.Фрезерувати 

торець бо бобишки 

бишки Ø88мм в 

розмір L=26мм. 

11.Розточити: 

-начорно                             

- начисто 

-тонко до Ø52Н7мм. 

12. Фрезерувати 

торець бобишки 

Ø88мм в розмір 

L=64мм. 

13.  Фрезерувати 

торець баришки 

Ø76мм в розмір 

L=95±0,11мм 

14. Фрезерувати 

торець баришки 

Ø76мм в розмір 

L=54мм. 

15.Розточити: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7l 

 

6l 

 

 

2 d l 

0,3dl 

0,4dl 

6l 

 

 

7l 

 

 

6l 

 

 

0,826 

 

0,54 

 

 

0,627 

0,979 

1,3 

0,54 

 

 

 

0,595 

 

 

0,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9

,613 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2

,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

26

,91 



-начорно 

-начисто 

-тонко до Ø47Н7мм. 

16.Зенкувати 4 фаски 

на Ø52Н7мм, 

Ø47Н7мм  в розмір 

L=1,6×45ºмм. 

17.Свердлити 4 

отвори Ø4,9мм з 

утворенням фаски. 

18. Центрувати 

3 отвори  на бобишки 

Ø76мм 

19.  Свердлити 

3 отвори Ø7мм. 

20.Свердлити 

1отвір Ø4,9мм з 

утворенням фаски. 

21. Свердлити 

2отвори Ø4,3мм 

 

22.Розсвердлити 2 

отвори до Ø8,5мм під 

різьбу М10 з 

утворенням фаски. 

23. Свердлити 

2отвори Ø6мм. 

 

Haas 

EC-

400 

 

0,2dl 

0,3dl 

0,4dl 

 

(0,21dl

)×4 

 

0,52dl 

0,6dl 

 

0,52dl 

 

0,52dl 

 

0,52dl 

0,31dl 

 

0,52dl 

 

0,475 

0,745 

1,015 

 

 

0,072 

 

0,197 

 

 

0,024 

 

0,786 

 

0,039 

 

0,105 

 

0,09 

 

0,147 

 

 

0

20 

Різьбо-нарізна  

 

 

0,4dl 

 

0,228 

 

 

 

 

 

 



25.Нарізати 

різьбу М6 в 5 

отворах. 

26. Нарізати 

різьбу М10 в 2 

отворах. 

 

J

ET 

GHD-

20 

 

0,4dl 

 

0,106 

0

,334 

 

 

1

,7

2 

 

 

0,

57 

 

 

 


