[bookmark: _GoBack]ПРИЗНАЧЕННЯ МОТОРНОГО ВІДДІЛЕННЯ ТА ПІДБІР ОБЛАДНАННЯ
Моторне відділення призначене для ремонту автомобільних двигунів, діагностуючих та обслуговуючих робіт. Відділення включає в себе місце для розбирально – миючих робіт та поста випробування. 
Короткий опис технологічного процесу
В відділенні виконуються демонтажно – миючі, дефектовочні, збиральні роботи та роботи по випробуванню двигуна.
Характерними роботами при поточному ремонті являються: заміна поршневих кілець, поршнів, поршневих пальців, вкладишів шатунних і корінних підшипників, ущільнюючих прокладок, шестерень газорозподілу, клапанів, клапанних гнізд, штовхачів і їх втулок, пружин різноманітного призначення, а також під гоночних ремонтних і контролюючих робіт.
Крім цього проводиться:
- шліфовка клапанів і клапанних гнізд;
- відновлення різьб і різьбових з’єднань.
На розбирально – миючому посту проводиться розбирання двигуна, мийка його частин та дефектовка деталей. Після цього деталі, які потребують ремонту, відправляються на реставрацію, або якщо деталь вибракована, складаються в ящик для відходів. А деталі придатні для подальшого використання направляються на пост ремонту. Для мийки двигуна і його деталей на робочому місці слюсаря передбачено мийну установку та ванну для мийки крім цього установлюють стіл для дефектування.
Доставка двигунів на пост ремонту проводиться з допомогою візка.
Для шліфовки клапанних гнізд передбачений спеціальний пристрій, що складається із шліфувальної машини та правочного пристрою шліфувального круга.
Для притирки клапанів використовують пневматичну дрель.      
Шліфування фасок клапанів та штовхачів проводиться на верстаті.
При виконанні збиральних робіт використовують:
- пристрій для зняття і постановки поршневих кілець;
- динамометрична рукоятка;
- реверсивний гайковерт;
- комплекти інструментів.
Відділення також обладнане обладнанням для ремонту масляних та водяних насосів та фільтрів.
Для виконання механічних робіт у відділенні для ремонту двигунів використовуються прес монтажно – запресовочний, станок свердлильний. Установка, зняття, двигунів зі стендів та установок та транспортування їх приводиться за допомогою монорельсу і талі. 
Після зборки двигуни поступають на обкатку та випробовування, а потім на пости поточного ремонту або проміжний склад. Для холодної та гарячої обкатки і випробовування двигуна під навантаженням використовується обкаточно – гальмівний стенд.
Таблиця 6.1 
Таблиця підбору технологічного обладнання
	Поз.
	Найменування
	Модель
	[bookmark: _Toc197543675][bookmark: _Toc197544256]Кіл.
	Габарити,
мм

	1
	Візок для транспортування агрегатів
	Черт. Б16СБ
	1
	1600х825

	2
	Стелаж поличний
	Черт.177 СБ
	3
	1425х700

	3
	Електрошафа
	1363-03-008
	1
	975х1050

	4
	Пристрій для заміру витрат палива
	К-69М
	1
	880х450

	5
	Стенд обкат очно-гальмівний
	КИ-2139Б
	1
	3450х1500

	6
	Ящик для ганчіря
	Вл.вигот.
	1
	500х440

	7
	Ящик для піску
	Вл.вигот.
	1
	500х440

	8
	Установка для миття вузлів
	ОМ837
	1
	2500х1650

	9
	Шафа для приладдя і матеріалів
	Черт.Ф42СБ
	2
	700х1000

	10
	Верстак слюсарний

	Черт.Ф-527
	2
	1275х675

	11
	Стенд для розбирання і складання 
	
	
	

	
	головок блоку
	Вл.вигот.
	1
	1140х530

	12
	Пристрій для шліфування фасок 
	
	
	

	
	клапанів
	УКБ Р-108
	1
	770х450

	13
	Верстат настільно-сверлильний
	ГМ-112
	1
	550х350

	14
	Стіл для дефектовки деталей
	ОРГ-1468
	1
	1505х625

	15
	Стенд універсальний для випробування
	
	
	

	
	масляних насосів
	КИ-5278
	1
	1000х770

	16
	Стенд для колінчастих валів
	Черт. Р298
	1
	1000х530

	17
	Стелаж для колінчастих валів
	Черт.77СБ
	1
	1000

	18
	Прес монтажно -заперсовочний
	2135-ІМ
	1
	1500х650

	19
	Стенд для ремонту автомобільних
	
	
	

	
	двигунів
	Вл. вигот
	2
	1100х800

	20
	Електротельфер
	KRAISSMANN 
	
	

	
	
	KCD 1500
	1
	



