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1. Опис навчальної дисципліни
	Найменування показників
	Галузь знань, напрям підготовки, освітній ступінь
	Характеристика навчальної дисципліни

	
	
	денна форма навчання
	заочна форма навчання

	Кількість кредитів 5
	Галузь знань

15 «Автоматизація та приладобудування»
	Нормативна

	Модулів – 3
	Спеціальність

151 «Автоматизація та комп’ютерно-інтегровані технології»
	Рік підготовки:

	Змістових модулів – 8
	
	2022-й (2023-й)
	2022-й (2023-й)

	
	
	Семестр

	Загальна кількість годин - 150
	
	3-й
	3-й

	
	
	Лекції

	Тижневих годин для денної форми навчання:

аудиторних - 6

самостійної роботи – 5.25
	Освітній ступінь «бакалавр»
	32 год.
	2 год.

	
	
	Практичні

	
	
	16 год.
	2 год.

	
	
	Лабораторні

	
	
	32 год.
	2 год.

	
	
	Самостійна робота

	
	
	70  год.
	144 год.

	
	
	

	
	
	Вид контролю: екзамен (3-й семестр)


Частка аудиторних занять, самостійної та індивідуальної роботи становить:

для денної форми навчання – 53 % аудиторних занять, 47 % самостійної та індивідуальної роботи;

для заочної форми навчання  ̶  6 % аудиторних занять, 94 % самостійної та індивідуальної роботи.

2. Мета та завдання навчальної дисципліни

Метою вивчення дисципліни є формування знань і практичних навичок по аналізу роботи та синтезу систем автоматичного управління, а також типових рішень по автоматизації основних технологічних процесів виробництва.

· завдання дисципліни входять:

· ознайомлення з станом, основними поняттями і визначеннями автоматизації технологічних процесів ;

· вивчення технологічної структури сільськогосподарського виробництва та класифікації технологічних процесів;

· вивчення типових рішень по автоматизації технологічних процесів та виробництв;

· надання навичок автоматизації технологічних процесів.

Згідно затвердженої освітньої програми спеціальності 151 «Автоматизація та комп’ютерно-інтегровані технології» вивчення дисципліни «Автоматизація технологічних процесів та виробництв» забезпечує

формування загальних компетенцій:

- К01. Здатність застосовувати знання у практичних ситуаціях.

формування спеціальних (фахових, предметних) компетенцій:

- К01. Здатність застосовувати знання у практичних ситуаціях.

- К11. Здатність застосовувати знання математики, в обсязі, необхідному для використання математичних методів для аналізу і синтезу систем автоматизації.

- К12. Здатність застосовувати знання фізики, електротехніки, електроніки і мікропроцесорної техніки, в обсязі, необхідному для розуміння процесів в системах автоматизації та комп’ютерно-інтегрованих технологіях.

- К13.
Здатність виконувати аналіз об’єктів автоматизації на основі знань про процеси, що в них відбуваються та застосовувати методи теорії автоматичного керування для дослідження, аналізу та синтезу систем автоматичного керування.

- К14. Здатність застосовувати методи системного аналізу, математичного моделювання, ідентифікації та числові методи для розроблення математичних моделей окремих елементів та систем автоматизації в цілому, для аналізу якості їх функціонування із використанням новітніх комп’ютерних технологій.

- К15. Здатність обґрунтовувати вибір технічних засобів автоматизації на основі розуміння принципів їх роботи аналізу їх властивостей, призначення і технічних характеристик з урахуванням вимог до системи автоматизації і експлуатаційних умов; налагоджувати технічні засоби автоматизації та системи керування.

- К16. Здатність використовувати для вирішення професійних завдань новітні технології у галузі автоматизації та комп’ютерно-інтегрованих технологій, зокрема, проектування багаторівневих систем керування, збору даних та їх архівування для формування бази даних параметрів процесу та їх візуалізації за допомогою засобів людино-машинного інтерфейсу.

- К19. Здатність вільно користуватись сучасними комп’ютерними та інформаційними технологіями для вирішення професійних завдань, програмувати та використовувати прикладні та спеціалізовані комп’ютерно-інтегровані середовища для вирішення задач автоматизації.

програмні результати навчання:

- ПР04. Розуміти суть процесів, що відбуваються в об’єктах автоматизації (за галузями діяльності) та вміти проводити аналіз об’єктів автоматизації і обґрунтовувати вибір структури, алгоритмів та схем керування ними на основі результатів дослідження їх властивостей.

3. Програма навчальної дисципліни

Модуль  1. Наукові та технологічні передумови створення діючих систем автоматизації технологічних процесів та виробництва

	Змістовий  модуль 
	1.1.
	Вступ

	Змістовий  модуль 
	1.2.
	Загальна характеристика сучасного виробництва як об`єкта автоматизації 

	
	
	

	Змістовий  модуль 
	1.3.
	Технологічні процеси, як об`єкти

автоматизації

	
	
	


Модуль 2. Моделі та методи автоматизації технологічних об’єктів

	Змістовий модуль 
	2.1.
	Статика і динаміка технологічних  об`єктів управління

	
	
	

	Змістовий модуль 
	2.2.
	Регулюючі впливи та органи

	Змістовий модуль 
	2.3.
	Системи автоматизації технологічних

агрегатів

	
	
	

	Модуль 3. Автоматизація технологічних об’єктів

	Змістовий модуль
	3.1.
	Побудова електричних принципових схем автоматизації технологічних процесів виробництва

	
	
	

	
	
	

	Змістовий модуль
	3.2.
	Модернізація та удосконалення системи

автоматизації виробництва

	
	
	

	
	
	


4. Структура (тематичний план) навчальної дисципліни

	Змістові модулі і теми
	Кількість годин

	
	денна форма
	
	заочна форма

	
	усього
	лекції
	практичні
	лабораторні
	самостійна робота
	усього
	лекції
	практичні
	лабораторні
	самостійна робота

	

	Змістовий модуль 1. Наукові та технологічні передумови створення діючих систем автоматизації технологічних процесів та виробництва

	Тема 1. Вступ
	15
	2
	1
	2
	10
	15
	-
	-
	-
	15

	Тема 2. Загальна характеристика сучасного виробництва як об`єкта автоматизації
	15
	4
	2
	4
	5
	15
	-
	-
	-
	15

	Тема 3. Технологічні процеси, як об`єкти автоматизації
	20
	4
	2
	4
	10
	20
	1
	-
	2
	17

	Разом за змістовий модуль 1
	50
	10
	5
	10
	25
	50
	1
	-
	2
	47

	Змістовий модуль 2. Моделі та методи автоматизації технологічних об’єктів

	Тема 4. Статика і динаміка технологічних  об`єктів управління
	15
	2
	1
	2
	10
	15
	-
	1
	-
	14

	Тема 5.  Регулюючі впливи та органи
	15
	4
	2
	4
	5
	15
	-
	-
	-
	15

	Тема 6. Системи автоматизації технологічних агрегатів
	20
	4
	2
	4
	10
	20
	1
	-
	-
	19

	Разом за змістовий модуль 2
	50
	10
	5
	10
	25
	50
	1
	1
	-
	48

	Змістовий модуль 3. Автоматизація технологічних об’єктів

	Тема 7. Побудова електричних принципових схем автоматизації технологічних процесів виробництва
	25
	6
	3
	6
	10
	25
	-
	1
	-
	24

	Тема 8. Модернізація та удосконалення системи автоматизації виробництва
	25
	6
	3
	6
	10
	25
	-
	-
	-
	25

	Разом за змістовий модуль 3
	50
	12
	6
	12
	20
	50
	-
	1
	-
	49

	ВСЬОГО
	150
	32
	16
	32
	70
	150
	2
	2
	2
	144


5. Теми практичних (лабораторних) занять
	№ з/п
	Назва теми
	Кількість годин

	
	
	денна форма
	заочна форма

	1.
	Створення діючої моделі об’єкта автоматизації.
	2
	-

	2.
	Експериментальне визначення технічних характеристик моделі.
	2
	1

	3.
	Збурення і випробування роботи схеми САУ об’єктом.
	2
	-

	4.
	Дослідження роботи САУ з метою визначення її якісних характеристик.
	2
	1

	5.
	Автоматизація процесу підтримання температури об`єкта на базі позиційного терморегулятора .
	2
	-

	6.
	Автоматизація процесу підтримання температури об`єкта на базі пропорційного терморегулятора.
	2
	-

	7.
	Автоматизація процесу на базі комп`ютера.
	2
	-

	8.
	Автоматизація технологічних процесів на базі

інтелектуальних систем.
	2
	-

	РАЗОМ
	16
	2


6. Завдання для самостійної роботи
	№
	Назва теми

	з/п
	

	1.
	Технологічний процес як об’єкт автоматизації

	2.
	Ідентифікація технологічного об’єкта

	3.
	Оптимізація параметрів об’єктів і технічних систем

	4.
	Оптимальне управління типовими технологічними процесами

	5.
	Математичне моделювання типових технологічних об’єктів

	6.
	Інтегровані системи керування технологічним процесом та виробництвом

	7.
	Засоби вимірювання та керування типовими технологічними процесами

	8.
	Технічні  засоби  автоматизації типових технологічних процесів


7. Індивідуальні завдання
(не передбачені)

8. Методи навчання

Навчання з дисципліни розраховане на 1 семестр і проходить у формі: лекцій, практичних занять, лабораторних занять, самостійної роботи.

Лекційний матеріал надається у формі візуального представлення із застосуванням мультимедійних засобів.

Для активізації навчально - пізнавальної діяльності студентів при вивчені дисципліни також використовуються:

Проблемні лекції – направлені на розвиток логічного мислення студентів і характеризуються тим, що коло питань теми обмежується двома-трьома ключовими моментами, увага студентів концентрується на матеріалі, що не знайшов відображення в підручниках, використовується досвід закордонних навчальних закладів з роздачею студентам під час лекції друкованого матеріалу та виділенням головних висновків з питань, що розглядаються. При читанні лекцій студентам даються питання для самостійного розмірковування, проте лектор сам відповідає на них, не чекаючи відповідей студентів. Система питань в ході лекції відіграє активізуючу роль, заставляє студентів сконцентруватися і почати активно мислити в пошуках правильної відповіді.

Міні-лекції – передбачають виклад навчального матеріалу за короткий проміжок часу й характеризуються значною ємкістю, складністю логічних побудов, образів, доказів та узагальнень.

Міні-лекції, як правило, проводяться як частина заняття-дослідження.

Практичні заняття є продовження вивчення та закріплення лекційного матеріалу з рішенням задач з метою підготовки до виконання лабораторних робіт.

Робота в малих групах – використовується з метою активізації роботи студентів при проведенні семінарських і практичних занять. Це так звані групи психологічного комфорту, де кожен учасник відіграє свою особливу роль і певними своїми якостями доповнює інших. Використання цієї технології дає змогу структурувати практично-семінарські заняття за формою і змістом, створює можливості для участі кожного студента в роботі за темою заняття, забезпечує формування особистісних якостей та досвіду соціального спілкування.

Мозкові атаки – це метод розв’язання невідкладних завдань за дуже обмежений час. Суть його в тому, щоб висловити якнайбільшу кількість ідей за невеликий проміжок часу, обговорити і здійснити їх селекцію.

Лабораторні роботи – є індивідуальною роботою студента при її виконанні та її оформленні.

Самостійна робота передбачає поширене вивчення теоретичних питань лекційних занять за кожною темою, та опрацювання завдань з метою підготовки до виконання практичних і лабораторних занять.
Презентації – виступи перед аудиторією – використовуються для представлення певних досягнень, результатів роботи групи, звіту про виконання індивідуальних завдань, інструктажу, демонстрації нових товарів та послуг.
9. Методи контролю

При вивченні дисципліни передбачається використовувати такі методи і форми контролю:

1. Для контролю засвоєння лекційного матеріалу: застосовується усний чи письмовий модульний контроль, а також шляхом перевірки конспектів; наприкінці семестру підсумковий усний іспит або тестування.

2. Для контролю і оцінювання лабораторних робіт: практична перевірка і оцінювання кожної лабораторної роботи.

10. Розподіл балів
	Поточне тестування, лабораторні роботи
	Конспект
	Екзаменаційна робота
	Сума

	Лабораторні роботи
	Поточні контрольні
	
	
	

	ЛР1
	ЛР2
	ЛР3
	ЛР4
	КР1
	КР2
	
	
	100

	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	30
	


Шкала оцінювання
	За шкалою
	Екзамен
	Залік
	Бали

	A
	Відмінно
	Зараховано
	90-100

	B
	Добре
	Зараховано
	82-89

	C
	
	
	74-81

	D
	Задовільно
	Зараховано
	64-73

	E
	
	
	60-63

	FX
	Незадовільно
	Не зараховано
	35-59

	F
	
	Не зараховано
	0-34
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